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Teknologia ihmisen ja maapallon apuna

TEKNOLOGISISTA innovaatioista puhut-
taessa niiden sosiaalinen ulottuvuus sekd
vaikutus ympéaroivdin yhteiskuntaan ja
maapallon kantokykyyn usein unohtuvat,
varsinkin kun mittareina kaytetdin ainoas-
taan taloudellista menestymisti tai tekno-
logista edelldkavijyytta.

PUUKKOA - tuota aikansa teknologiain-
novaatiota - voidaan kayttaa niin tulen te-
koon, leivin leikkaamiseen kuin ihmisen
tappamiseen. Puukkoa voidaan kayttaa
hyviin tai huonoihin tarkoitusperiin, mika
ajatuksena edustaa neutraalisuutta yhtena
David M Kaplanin nel-

jdstd teknologian filoso-

fian ndkemyksesta.

TEKNOLOGISTA ke-
hitystd tarkastellaan
yleensd luonnontieteel-
lisestd ndkokulmasta,
jolloin syy-seuraus-ket-
jukorostuu. Teknologia
voidaan nihda Kapla-
nin toisen, determinis-

tisen nikemyksen mu- . . .
kaisesti myos liikkeelle Pia Erklnhelmp
panevana voimana yh- Vake Oy:n johtaja - Datan

teiskunnallisille muu-
toksille. Teknologian
rdjahdysmainen kasvu on muuttanut esi-
merkiksi aikoinaan lajimme sdilymisen kan-
nalta tarpeellista vaatetusta: teknologia tu-
lee iholle, samalla kun se pyrkii korjaamaan
itseitseddn. Kannessa niakyva hame on tek-
jonka uusiokayttoa ei haittaa edes aiemmin
mukana ollut elastaani. Muutos kulutustot-
tumuksissa on meneilldin.

SOSIAALISEN konstruktion suuntaus muis-
tuttaa, ettd teknologia on ihmisen tekemaa,
se muovaa ymparistddmme ja yhteiskun-
taamme, ja sen avulla ratkotaan ihmisten

voimaa, bisnesenkeli

madrittelemid ongelmia. Siksi on hyva var-
mistaa, ettd inklusiivisuus sukupuolten,
kansojen, idn ja erilaisten ajattelutapojen
osalta toteutuu teknologian kehitystydssa.

NELJAS suuntaus tarkastelee teknologiaa
autonomisesti kehittyvand ilmiond, mika
on yhi suuremmassa mairin kontrollimme
ulkopuolella. Laskentatehon kasvun ja in-
ternetin aikakaudella ajatus singulariteetis-
ta viehdttdd ja pelottaa monia. Analytiikka
jakoneoppiminen mahdollistavat ihmisen
keskittymisen vahvuuksiinsa - koneiden
ja laitteiden auttaessa. Inhimillisesti kur-
ja ty0 saadaan innovaatioi-
den avulla muotoon, joka li-
sad hyvinvointia. Koneiden
ylivallassa ei ainakaan vie-
ld olla.

TEKNOLOGIAA kehitettdes-
s tasapainoillaan sen kans-
sa, mikd on mahdollista ja
mika on oikein. Tdmédn ajan
vihelidinen ongelma onkin,
miten yhteiskuntaamme ke-
hitetddn suhteessa maapal-
lon kantokykyyn. Kun aiem-
min on arvioitu hyvinvointia
ja yhteiskunnallista edistysta
talouden mittarein ajatellen
teknologisen kehityksen korreloivan lihes
lineaarisesti ndiden kanssa, on nyt havah-
duttu tilanteeseen, jossa ndma mittarit oh-
jaavat kehitystd kohti systeemisii ongelmia.

0.10NnAuUL9ynd

MEIDAN tulee ottaa kiytto6n jo pitkalle ke-
hitetyt, vilillisid vaikutuksia kuvaavat indi-
kaattorit, kuten padstévahennyspotentiaali
tai korkean lisdarvon tyollisyysvaikutukset.
Ne tekevit ndkyviksi muutkin kuin vain ta-
loudelliset seuraukset ja saamme kestdavan
pohjan universaalille uteliaisuudellemme
teknologiaa kohtaan. Ihminen paittas, tu-
leeko teknologiasta itsedédn korjaavaa.
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Kilpailuetua IoT-kehitykseen

Esineiden internetin luo-
mat markkinat kasvavat
jarisyttavalla vauhdilla.
Euromadadrdisen kasvun
ohella yritysten valinen
kilpailu kiristyy ja tieto-
turvariskit lisaantyvat.

TEKSTI JARI INGET
KUVA BITTIUM

erkkoon liitettavit lait-
teet ovat nykydin 1a-
hes kaikilla paivittai-
sen eldamdmme osa-alu-
eilla. Esineiden Internetin eli IoT:n
markkinoiden odotetaan kasvavan
vuoden 2019 118,6 miljardista eu-
rosta 237,5 miljardiin euroon vuo-
teen 2024 mennessa.
Markkinapotentiaali on valtava,
mutta myo0s laitteita valmistavien
yritysten haasteet lisddntyvat. Kil-
pailu on kiredd, ja toimintojen ja
laadun lisdksi my6s markkinoille
tuontiaika voi olla midradva menes-
tystekija. Lisdksi on otettava huo-
mioon alati lisddntyvit tietoturva-
ja yhteensopivuusvaatimukset.
Bittium on tietoturvallisen lii-
tettdvyyden tuotekehityspalvelu-

jen asiantuntija. Oulussa pddkont-
toriaan pitdva yritys hyodyntaa yli
35 vuoden kokemustaan radiotek-
nologioista uusimpien IoT-ratkaisu-
jen kehittimiseen johtaville tuote-
merkeille ja innovatiivisille startu-
peille ympari maailman.

Radio- jaantenniteknologiaa
Yksi Bittiumin ydinosaamisalueis-
ta on erilaiset radio- ja antennitek-
nologiat ja niiden hyédyntdminen
langattomia yhteyksid kiyttavissa
ratkaisuissa erilaisten markkinoi-
den tarpeisiin. Yritys on ollut mu-
kana yli 300 kehitysprojektissa, jot-
ka ovat kattaneet kdytdnnossa kaik-
ki eri langattomat protokollat Blue-
tooth low energystd ja LTE NB-I0oT:s-
td 5G-teknologiaan, mukaan lukien
asiakaskohtaisten langattomien ra-
diojarjestelmien kehitys.

Bittiumin suunnittelukokemus
kattaa seka piirisarja- ettd moduuli-
pohjaiset tuotteet, joista useimmat
ovat olleet moniradioratkaisuja. Ra-
dioiden yhteentoimivuuden lisdksi
Bittium hallitsee esimerkiksi dlylait-
teiden sisdisten antennien suunnit-
telun ja integroinnin.

Puettavat ja kannettavat laitteet
ovat tyypillisesti pienikokoisia, mi-
ki asettaa haasteita niissa kiytetta-
vien radioiden ja integroitujen an-
tennien suunnitteluun. Kun lan-

Tarvittavan teknologiaosaamisen voi hankkia myos yrityksen ulkopuolelta.

gaton laite kiinnitetddn kehoon tai
pidetddn kiddessd, antennin tehok-
kuus heikkenee, silld ihmiskeho
vaimentaa radioaaltojen kulkua.
Antennin tehon heikentymi-
nen on minimoitava, jotta langat-
toman laitteen toiminta varmiste-
taan. Toisaalta suurtaajuisten ra-
dioaaltojen terveyshaittojen mini-
moimiseksi antennin SAR-arvon, eli
ldhetystehon imeytymisen kudok-
siin, on oltava mahdollisimman pie-
ni. Ladketieteellisessi teknologias-
sa puolestaan puettavien laitteiden
pintalimpétilan on oltava riittdvan

alhainen, etteivat ne aiheuta hait-
taa potilaille.

Liséksi IoT-laitteiden toiminta-
kykya heikentdviat usein sihko-
magneettisen yhteensopivuuden
ongelmat, kun laite lisdtddn koko-
naisjirjestelméin. Nama ja monet
muut tekijdt ovat yhteydessa toi-
siinsa, ja kaikki on otettava huo-
mioon langattomien IoT-laittei-
den suunnittelussa.

Ratkaisuja eri toimialoille
Bittium on toiminut paatuoteke-
hityskumppanina monille yrityk-

sille, jotka toimivat esimerkiksi
logistiikan, rakennus- ja tuotan-
totekniikan seka urheilu- ja 144-
ketieteen teknologioiden parissa.
Tuotteet jaratkaisut vaihtelevat ai-
na IoT-teknologian kehittdmisesta
erilaisiin asiakasspesifisiin puetta-
viin ja kannettaviin laitteisiin seka
reititintuotteisiin

Kaikkien ratkaisujen etuihin kuu-
luvat tietoturvallisen etdyhteyden
kautta tehtdvit ohjelmistopdivityk-
set ja laitteen hallinta seka laitteen
tilaa koskevien tietojen keruu, lii-
kuteltavuus, kaapelien mairan mi-
nimointi ja paikan paalla tehtdavien
tarkistusten vihdisempi tarve.

Langattomien ratkaisujen kehit-
tdminen on aikavievaa ja kallista,
jos tarvittava teknologiaosaami-
nen puuttuu. Kaikkien valmistaji-
en ei ole myo6skéan jarkevaa kehit-
td4 osaamistaan kaikilla osa-alueil-
Ia, joita keskenddn yhteydessa ole-
vat jarjestelmait edellyttavét.

Bittium on erikoistunut tieto-
turvalliseen liitettdvyyteen ja sen
soveltamiseen eri kdyttétarkoituk-
siin, ja kehityskumppanina pys-
tyy tarjoamaan erilaisia ja jousta-
via tuotekehitysmalleja seka tukea
koko tuotteen elinkaaren ajaksi. Té-
ma voi nopeuttaa huomattavasti
ratkaisujen kehittdmistd ja sdds-
taa kustannuksia.
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Miljardibisnes
tyokoneiden ja
autojen akuista

Valmet Automotive tahtda vauhdilla sahkoistyville, globaaleille auto- ja
tyokonemarkkinoille. Yrityksen tavoitteena on kasvattaa akkuliiketoi-
minnasta miljardiluokan bisnes.

TEKSTI TUOMAS LEHTONEN KUVA VALMET AUTOMOTIVE

yO- ja elinkeinominis-
terion asettama tyoryh-
ma laatii Suomelle par-
haillaan akkustrategiaa.
Suomesta halutaan luoda kestdvan
akkutuotannon ja akkujen kierrit-
tamisen globaali suunnannayttdja.
Akkustrategialla tuetaan kotimai-
sen akkuklusterin rakentumista ja
edistetddn Suomen kestivaa sekd
vahdahiilistd talouskasvua.

Valmet Automotivella on keskei-
nenrooli Suomen akkubisneksessa
jamyo6s TEMin tyoryhmaéssa. Yritys
on panostanut akkuliiketoimintaan
sekd akkumoduulien ja -pakettien
kehittdmiseen vuodesta 2008 1dh-
tien. Valmet Automotiven EV Sys-

tems -liiketoimintayksikon johta-
jan Jyrki Nurmen mukaan akkulii-
ketoiminnan kdynnistymistd vauh-
ditti Valmet Automotiven Uuden-
kaupungin tehtaalla vuonna 2009
startannut sihko- ja hybridiauto-
jen, esimerkiksi Fisker Karman,
valmistus.

- Ennustimme tuolloin autojen
sdhkoistyvan, ja paatimme ldhted
kehittdmadn osaamistamme ak-
kujérjestelmien suunnittelussa ja
valmistuksessa. Akkuliiketoimin-
ta tukee osaltaan vahvaa autonval-
mistustoimintaamme. Kun akku-
jen kysyntd vuonna 2018 alkoi kas-
vaa, eriytimme akkujirjestelmiin
keskittyneen EV Systems -liiketoi-

mintalinjan omaksi liiketoiminta-
yksikokseen, Nurmi kertoo.

Vahvajarjestelmdtoimittaja
Valmet Automotive kehittia ja val-
mistaa akkujirjestelmid autojen li-
siksi Off Highway -tuotteisiin. Ta-
hén tuoteryhmaan kuuluvat esimer-
kiksi maa- ja metsataloudessa seka
kaivoksissa kiytettavat tyokoneet
ja -laitteet.

Valmet Automotive valmistaa
automotive-akkuja suursarjatuo-
tantoonsa Saloon. Uudenkaupun-
gin yksikko on erikoistunut proto-
tyyppien kehittdmiseen ja pienten
sarjojen valmistamiseen. Saksassa
Valmet Automotivella on testaus-

keskus, jossa akkujen kennot, mo-
duulit ja jarjestelmit voidaan tes-
tata monipuolisesti. Omien testa-
usten ohella testauskapasiteettia
myydain keskieurooppalaisille
autotehtaille.

Nurmi painottaa, ettd Valmet Au-
tomotive ei halua olla vain akkujen
sopimusvalmistaja vaan myos vah-
vajarjestelmatoimittaja, joka pystyy
suunnittelemaan ja valmistamaan
akkukokonaisuudet asiakkaan toi-
mittamien vaatimusten mukaisesti.

- Nopeasti kehittyvassda markkin-
assa vahvuuksiamme ovat reagoin-
tinopeus ja joustavuus. Pystymme
myo0s tuottamaan nopeasti ja laa-
dukkaasti suuriakin tuotantoeria.

Nurmi lisaa, etti tavoitteena on
toimittaa akkupaketteja globaalisti,
kasvaa akkuvalmistajana Euroopan
suurimpien joukkoon ja nostaa ak-
kuliiketoiminta samaan kokoluok-
kaan autonvalmistusliiketoiminnan
kanssa. Liikevaihdossa tdma tarkoit-
taa satoja miljoonia euroja.

- Tavoitteidemme mukainen kas-
vu toisi Suomeen satoja tyopaikko-
jajakymmenien miljoonien eurojen
investoinnit tuotantoon.

Tulevaisuus on ty6koneissa
Nurmi nikee, ettd erityisesti tyoko-
nemarkkinassa piilee mainio kasvu-
mahdollisuus, silld sdhkéiset tyoko-
neet ovat vasta tekemdissa tuloaan.
Kun ne ly6vit itsensa 1dpi, nousee
akkujen kysyntd voimakkaasti. Suo-
messa toimii useita vahvoja tyoko-
nevalmistajia, joiden kanssa Valmet

Automotivella on jo vahvat yhteis-
tyosuhteet. Néille toimijoille Valmet
Automotive voi tarjota kehittimidan
innovatiivisiamoduuleihin pohjau-
tuvia akkuratkaisujaan.

Nurmi uskoo vahvasti Suomen
mahdollisuuksiin kivuta maailman
johtavien maiden joukkoon akku-
teknologian kehittdjdnd ja tuottaja-
na. Suomen maaperasti 16ytyy run-
saasti litium-ioniakuissa tarvittavaa
kobolttia, nikkelid, litiumia ja gra-
fiittia. Tamaén lisdksi Suomessa on
vahvaa osaamista korkean teknolo-
gian suunnittelusta ja sarjavalmis-
tuksesta sekd automaatiosta, digita-
lisaatiosta ja kiertotaloudesta. Til-
laisen osaamisen ympérille on hy-
va ldhted rakentamaan menestyvaa
akkuklusteria.

- Kaipaamme arvoketjuumme
kotimaisia komponenttitoimittajia
jaasiakkaiksemme tuoterepertuaa-
riaan sahkaistdvid tyokone- ja -lai-
tevalmistajia. Tiiviilld yhteistyolla
saavutamme merkittdvii etuja, jot-
ka synnyttavit vahvaa kansainvilis-
td kasvua my0s monille muille ko-
timaisille yrityksille.

Vahvuuksiamme
ovat etenkin
reagointinopeus
ja joustavuus.
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Teollisuuteen tuottavuutta
paremman datan avulla

Suomalainen teollisuus
nousee vastuulliseksi
edellakavijaksi kansain-
valisessa kilpailussa, kun
tuotantoon yhdistetdan
automaatio, digitalisaatio
ja koneoppiminen.

TEKSTI TANELI TUOKKO
KUVA EINO ANSIO

nsta Automationin toimitus-

johtaja Timo Lehtinen sekd

Insta-konsernin CDO Juha

Latvala nimeévit perintei-
sen teollisuuden suurimmiksi haas-
teiksi globalisaation, ilmastonmuu-
toksen ja vastuullisuuden.

- Maailma on pienentynyt niin,
ettei enda kilpailla vain 1dhialuei-
den toimijoiden kanssa. Tamai tie-
tysti vaikeuttaa kilpailutilanteen
hallintaa. Nykyaankin pitdd ol-
la kustannustehokas ja tuottava,

mutta samalla myos innovoida uu-
sia ratkaisuja, jotka ovat riittivin
houkuttelevia asiakkaille ympari
maailman, Lehtinen aloittaa.

- Ilmastohaasteet taas kosketta-
vat kaikkia ja pakottavat hyvilla ta-
valla teollisuutta uudistamaan toi-
mintatapojaan, jotta hiilijalanjalki
ja muut ymparistovaikutukset tu-
levat olemaan merkittdvasti alem-
malla tasolla kuin ovat olleet tai td-
ni paivani ovat.

Suomalainen teknologiakonser-

200000

- W W W W W

Insta-konsernin Chief Digital Officer Juha Latvala ja Insta Automationin toimitusjohtaja Timo Lehtinen

ovat apuna, kun teollisuuden tuotannossa halutaan tavoitella parempia tuloksia tarkan datan avulla.

ni Insta Group on asettanut mis-
siokseen rakentaa ja yllapitda tur-
vallista ja kilpailukykyistd yhteis-
kuntaa. Vastuullisuus yritykselle
tarkoittaa asiakkaiden auttamista
menestykseen, jotta Suomessa sii-
lyy tyopaikkoja.

- Se on globalisaation kddnto-
puoli. Joudumme taistelemaan, et-
té teollisuus pysyy tailld ja tyollis-
tad veronmaksajat, jotka pystyvit
tdtd hyvinvointiyhteiskuntaa py6-
rittdméain, Lehtinen lisia.

Digitalisaatio ja automaatio
samassa palvelupaketissa
Instan erityisosaamiseen kuuluu
muun muassa automaatio ja digi-
talisaatio eli digitaalitekniikan kéyt-
toonotto yhteiskunnan jokaisella
osa-alueella. Ndiden kautta yritys
auttaa asiakkaitaan tuotantoproses-
sin optimoinnissa.

- Eiolevédirin sanoa, ettd on jopa
vastuutonta, jos nykypaivan teolli-
sessa ympadristossa tuotantoketjua
ei ole edes yritetty optimoida, to-
teaa Latvala.

Kuuden toimialayhtion konser-
nissa Insta Automation hoitaa ni-
mensd mukaisesti automaation,
kun taas Insta Digital huolehtii di-
gitalisaatiosta ja koneoppimises-
ta. Nama kaksi osa-aluetta autta-
vat yrityksid kddestd pitden nii-
den tuotannollisten tavoitteiden
saavuttamisessa.

- Perinteisessd mallissa auto-
maatioihmiset kehittdvit ja ohjel-
moivat tuotantolinjoja ohjaavia ja
sddtdvid automaatiojarjestelmia.
Toisessa korissa ovat IT-ihmiset,
jotka ottavat kantaa yritystason ra-
portointiin, tietojédrjestelmiin ja oh-
jelmistoihin seka tietoturvallisuu-
teen. Meilld ndmé& molemmat ovat
yhdessi paketissa, Lehtinen avaa.

- Saamme usein hyvéaa palautet-
ta siitd, ettd puhumme ohjelmisto-
kavereina samaa kieltd, mita tuo-
tantolinjoilla kdytetddn. Silloin on
helpompi saavuttaa yhteinen ym-
marrys siitd, miten digitaalinen
muutos etenee, Latvala lisd.

Kun tdhén vield lisdd koneoppi-
misen, niin pdistdin toiminnassa

aivan uudelle tasolle. Insta ja Bo-
liden Harjavalta vahensivit yh-
teisty6ssad rikkihappotehtaan rik-
kidioksidipadstoja 4-6 prosenttia
tekodlyn avulla. Vaikka luku vaikut-
taa prosentteina pieneltd, todelli-
suudessa se tarkoittaa satojen ton-
nien vihennysti ymparistoon jail-
makehddn pddstettavissa rikkidiok-
sidimadrissa.

Lotossa seitseman oikein
Dataa on olemassa valtavasti, mut-
ta usein se on sellaisissa paikoissa ja
muodoissa, ettei sitd pddse helpos-
ti hyddyntdmain tai jasentdmaan.
Parhaimmassa tapauksessa data on
ohjenuora, joka auttaa tyontekijoi-
td, esimiehii ja ylintd johtoa teke-
mdidn parempia valintoja.

- Yritykset haluavat tehda pa-
rempia paatoksid faktapohjaises-
ti ja oikea-aikaisesti. Tdma on to-
ki helppo lause sanoa, mutta se on
sama kuin sanoisi, ettd eihdn lotos-
sa tarvitse saada kuin seitsemén oi-
keaa numeroa perikkiin, Latvala
hymyilee.

Yrityksilld on dataa tietojarjes-
telmissd, antureissa ja ihmisten
padkopissa, mutta niiden saami-
nen mukaan paitéksentekoon voi
tuntua vaikealta.

- Ihmisid ei ole luotu tulkitse-
maan jatkuvaa datavirtaa, mutta
koneet ovat siind hyvid. Sen sijaan
ihmiset ovat varsin hyvid keskitty-
main poikkeuksiin tuossa datavir-
rassa, Latvala huomauttaa.

Datapohjaisessa johtamises-
sa on kolme tasoa. Ensimmaises-
sd koneet nayttdvit, mitd tapah-
tuu ja ihminen paattai, mitd teh-
daan. Toisessa koneella on kyvyk-
kyys ymmartia dataa ja kohdistaa
ihmisen huomio poikkeaviin tiloi-
hin. Kolmannessa mukaan hyppaa
myos tekodly.

- Se on toiminnallisuuden ta-
so, jossa kerrottaan haluttu loppu-
tulos ja kone pystyy itse toteutta-
maan sen. Suomessa ndita yrityk-
sid perinteisessd teollisuudessa on
vain muutama. Mutta he ovat edel-
1dkavijoitd, jamoni heistd on Instan
asiakas, Latvala paattad.

H Teollisuusalalla suurimpia
muutospaineita aiheuttaa
niin sanottu kaksoissiirtyma.

m Kaksoissiirtymassa jahda-
taan niin taloudellisia kuin
ympadristollisidkin tavoitteita
samanaikaisesti.

® Uudet teknologiset ratkai-
sut ndyttelevat muutoksessa
merkittavaa roolia.

Ymparisto kiittaa optimoinnista

B Tulevaisuudessa tuotanto-
teollisuuden markkinoita
tulevat hallitsemaan toimijat,
jotka minimoivat padstonsa
ja kdyttdvat raaka-aineensa
tehokkaasti.

| Sijoitus teollisen tuotan-

non optimointiin teknologian
avulla on sijoitus parempaan
tulevaisuuteen ympariston ja
yrityksen talouden kannalta.
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Ulvilalainen sdhko- ja automaatioalan moniosaaja Satmatic Oy ja Kurikassa toimiva, Suomen suurimpiin muuntamovalmistajiin kuuluva Finnkumu Oy
sulautuvat vuoden 2021 alusta virolaiseen Harju Elekter -konserniin. Fuusio vahvistaa yritysten asiakkailleen tarjoamaa osaamista entisestaan.

Fuusio, jonka ytimessa
on asiakaskokemus

Automaation moniosaaja
Satmatic Oy ja yhtend
Suomen suurimmista
muuntamovalmistajista
operoiva Finnkumu Oy
tunnetaan ensi vuonna
nimelld Harju Elekter Oy.

TEKSTI LAURA PULLINEN
KUVA SATMATIC

atmaticin ja Finnkumun
toimitusjohtaja Jan Osa
luotsaa pitkdn historian
omaavien yritysten fuusio-
ta Ulvilassa, Keravalla ja Kurikassa.
- Yhteishankkeita tehddin yha
enemmadn, ja laajalle portfoliolle
on kysyntia. Fuusio tukee téta ke-
hitystd, Osa selventda.
Satmaticin omistajuus siirtyi
Harju Elekter -konserniin jo vuon-
na 2002, Finnkumun vuonna 2014.
Yhteisen kattobrdndin alle siirty-

minen tapahtui konsernissa pa-
ri vuotta sitten. Tulevan vuoden
vaiheessa yhtiéiden tyontekijit ja
sopimukset sekd Satmaticin y-tun-
nus siirtyvat Harju Elekter Oy:lle.

Osa uskoo, etti asiakkaille fuu-
sio tuo yhteistyohon selkeyttd ja
helppoutta.

- Osana konsernia ristiinmyyn-
ti selkeytyy, yhteishankkeet hel-
pottuvat ja tuoteportfolio laajenee.

Vahva maantieteellinen synergia-
etujen hyodyntdminen jatkuu niin

Satakunnassa, padkaupunkiseudul-
lakuin Pohjanmaallakin. Toimitus-
johtaja kuvailee alueita sekd geolo-
gisesti ettd osaamiseltaan rikkaiksi.

- Lansirannikon alue on sdhko-
jaautomaatioteollisuudessaan kor-
keatasoinen. Ymparist6 antaa hy-
vt 1dhtékohdat ja alueen osaavat
ihmiset tekevit kehityksestd totta.

Kattavampi tuoteportfolio
Konsernin sisdlld tuotevalikoimaa
on yhdistetty jo aiemmin. Nyt port-

foliota on mahdollista entisestddn
laajentaa. Asiakkaalle ostaminen
helpottuu, kun konsernin palve-
lut voidaan kéyttai laajasti hyvéksi.

Palvelujen laajentuessa tarvi-
taan myos lisdd tydvoimaa. Toimi-
tusjohtaja Osa kertoo, ettd insind6-
riosaamista on jo nyt lisitty, samoin
myyntihenkilostoa.

- Ajassa, jossa moni vahentda
tyovoimaa, me olemme sitd voi-
neet lisdtd. Se tarkoittaa asiak-
kaalle parempaa asiakaspalvelua,
Osa kertoo.

Toimitusjohtaja kiittelee kasva-
vaa henkil0st6ddn panoksesta ko-
rona-aikana.

- Toimihenkil6iden etdtyémah-
dollisuuksia jatketaan myos akuu-
tin kriisin jalkeen. Tuotantoa ei eta-
nd voi tehdi, mutta tyontekijéiden
asenne on ollut urhea. Tuotanto on
pyorinyt terveysturvallisuudesta
tinkimatta, kehuu Osa.

Asiakaspalaute on tirkeaa
Tyhjiossi ei Satmaticin ja Finnku-
mun fuusiota ole tehty. Fuusiopro-
sessin tueksi osallistettiin sekd asiak-
kaita ettd henkilokuntaa. Konserni
teetitti kyselyn, jolla kartoitettiin
kysymyksid, pelkoja ja odotuksia
muutokseen liittyen.

- Muutoksen myotd herdd aina
kysymys seurauksista. Me kdan-
nyimme itse asiakkaiden puoleen
ja kysyimme, miten fuusio heihin
vaikuttaa, Osa kuvailee.

- Laadimme - yhdessé alan kon-
sulttien kanssa - kierroksen pohjal-
ta vahvan ohjelman, jonka mukaan
olemme edenneet, Osa kiteyttaa.

Asiakaskokemukseen on panos-
tettu konsernissa jo ennen fuusio-
ta. Tdrked tyokaluna on ovat asia-
kastyytyvaisyyskyselyt.

- Kaytossamme on nopea NPS-
kyselymetodi, jossa asiakas voi an-
taa myos kirjallista palautetta, Osa
kertoo.

Palautetta hydédynnetdin palve-
lujen kehittdmisessd. Jan Osa ku-
vailee, ettd palautteen julkaisussa
oltiin ensin varovaisia.

- Aluksi esittelimme vain saa-
maamme positiivista palautetta.
Ymmarsimme kuitenkin pian, ettda
kaikesta palautteesta oppii ja se pi-
tdd myoOs nayttaa. Siten rakennam-
me uskottavuutta ja luottamusta,
Osa kuvailee.

Fuusio yhdistaa Suomen huiput

KUVA VIA RAMSTEN

SATMATIC Oy on Ulvilassa ja Ke-
ravalla toimiva sdhko- ja automaa-
tioteknologian rakentaja, jonka va-
likoimaan kuuluvat muun muassa
eri teollisuuden aloille suuntautu-
va keskusvalmistus, sihkoisen lii-
kenteen ratkaisut ja aurinkoenergia.

Finnkumu Oy on Kurikassa toi-
miva yhtio, jonka valikoima koos-
tuu sdhkonjakeluun tarkoitetuista
puistomuuntamoista, pieni- ja kes-
kijannitekojeistoista ja kaapelijako-
kaapeista.

Fuusion myo6ta yhtiét muodos-
tavat Harju Elekter Oy:n 1.1.2021
alkaen. Virosta perdisin oleva pors-
siyhtio Harju Elekter AS on johtava
keski- ja matalajdnnitteisten sahko-

ja automaatiolaitteiden valmistaja
Baltiassa ja Skandinaviassa.

Miltad konserni nayttda fuusion
jdlkeen? Toimitusjohtaja Jan Osa
kuvailee koko sihko- ja automaa-
tioalan kehitysti mielenkiintoiseksi.

- Samalla kun paistoja pienen-
netdan, sihkon tarve nousee. Vaati-
muksia lisdd esimerkiksi sdhkoauto-
jen madran kasvu. Isoimmat lataus-
verkostoprojektit ovat jo nyt tuotta-
miamme, kuvailee Osa.

Koko energiantuotanto on mullis-
tuksessa. Enai ei ole vain tuottajia
ja kuluttajia, vaan kayttdjad voi olla
sekd ettd. Energia lilkkuu moneen
suuntaan, ja muutos tarvitsee op-
timointia ja ohjausta.

Toimitusjohtaja Jan Osa Satmaticin valmistamien sahkokeskusrivist6jen luona.
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avulla. F-Secure

kartoitus paljastaa
mahdolliset aukot.

F-Securen kybertulkki Janne Kauhanen uskoo, etta tuore tieto-
murto herdttdd monet yritykset kyseenalaistamaan tietoturvansa.

btain Hashed version
£ Executive's Password

Online Brute
Force

Brute Force

Delegate rights to
Mailbox

O

Compromuse
gxchange Server

-‘.--III.-‘

Extract Plaintext
Credentials from
Memory

Access

% webmail

L

.0

Logon to sS
Ogtlook Executive’s N
Emails

Tietoturvayritys F-Securen kybertulkki Janne Kauhanen neuvoo hyékkayspolku-
jen kartoituksen olevan matalan kynnyksen vaihtoehto perinteiselle tietomurto-
simulaatiolle. Kun kyse on kyberrikollisuudesta, yksikdan yritys ei ole turvassa.

TEKSTI VALTTERI MORTTINEN KUVA JUHO LANSIHARJU JA F-SECURE

uomalaisen yrityksen ku-
lunvalvontajdrjestelmiin
on murtauduttu. Tdysin
ulkopuolinen henkil ka-
velee yrityksen kaytdvaa pitkin ja
lukee mikrofoniinsa ddneen ovien
numeroita. Samaan aikaan tietoko-
neella istuva rikoskumppani avaa
hénelle ovia. Henkil6 saapuu lopul-
ta kdytivaa pitkin serverihuoneen
metalliovelle, avaa sen ikkunalasin

ruuvit ja astuu ilman halytysta si-
sille serverihuoneeseen.

Tapaus on aito, mutta esimer-
kin yritykselle ei onneksi padssyt
kuitenkaan kdymaan vahinkoa. Ta-
man hyokkayksen oli nimittdin ti-
lannut toimiston omistava yritta-
jaitse F-Securen tiimiltd. Kyseessa
on perinteinen Red Team Attackik-
si kutsuttu tietomurtosimulaatio,
jossa tietoturva-asiantuntijat pal-

jastavat aukkoja yrityksen suojau-
tumisessa.

Namai Hollywood-trillereita
muistuttavat hyokkdyssimulaati-
ot eivit kuitenkaan ole enda yrityk-
selle ainoa vaihtoehto yritysturval-
lisuuden testaamiseksi. F-Securen
kybertulkki Janne Kauhanen esit-
telee parhaillaan tietoturva-aukois-
ta huolestuneelle yrittdjille koh-
dennetumpaa matalan kynnyk-
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sen ldhestymistapaa:

- Tuollaisen murtautumisen si-
jaan voimme vain kulkea samaa
kaytavaa pitkin yhdessa yrityksen
edustajan kanssa ja yksinkertaises-
ti todeta ne samat ongelmakohdat,
Kauhanen kertoo.

Tunnista hy6kkayspolut

F-Securen tarjoama uusi vaihto-
ehtoinen palvelu hyokkayspolku-
jen kartoittamiseen on saanut ni-
mekseen Attack Path Mapping.
Nimi viittaa siihen, ettd asiantun-
tijat etsivat yrityksen tietoverkosta
polkuja, joita pitkin hy6kkadja voi-
simahdollisesti kulkea paastikseen
haluamaansa dataan. Ndiden pol-
kujen varrella hyokkadja on mah-

dollista pysayttdd, vaikka tima oli-
sikin ldpdissyt jo ensisijaisen suo-
jauksen.

Perinteinen Red Team Attack on
kylmaa testaamista, jossa suojauk-
sen haavoittuvuus pyritddn vain
osoittamaan. Attack Path Mapping

Eivat rikolliset
itsekaan valita,
onko kyseessa
pienyritys vai
porssiyhtio.

log

okalnen yritys on kyber hyokkayksen arvoinen

Tietoturva-ala on jatkuvassa muutoksessa, eivatka hyokkayksia kehittelevat tahot tarjoa hengdhdystaukoa.

sen sijaan on paivdnvalossa toteu-
tettu versio, jossa haastatellaan
henkilokuntaa ja vastataan asiak-
kaan omiin huolenaiheisiin. Palve-
lun tarkoitus on tunnistaa tietotur-
van merkittdvimmat heikkoudet,
joihin yrityksen kannattaa jatkos-
sa investoida.

Se ei silti varaa asiakkaan aikaa
muutaman henkilon haastattelu-
tunteja pidempéddn. Hyokkayspol-
kujen kdytdnnon testaamisen F-Se-
cure tekee itsendisesti silld vilin,
kun yrityksen liiketoiminta jatkuu
normaaliin tapaan.

Varaudu hyokkayksiin
Varautumattomuus hyokkayksiin
on yleistd, ja Kauhasen mukaan
osasyynd tdhdn on suomalainen
vaatimattomuus.

- Hirvedn monissa firmoissa aja-
tellaan, ettd emmehdn me nyt ole
hyokkadjia kiinnostava kohde. Ja
se on liiketoimintaa harjoittavalta
yritykseltd, jonka tililld on yhtddn
rahaa, hieman erikoinen ndakemys,
Kauhanen toteaa.

Nykyédén tyypillisimmaét hyok-
kdykset ovat niin sanottuja ran-
somware-hyokkayksid, joissa hait-
taohjelma lukitsee yritykseltd paa-
syn omiin tietoihinsa ja vaatii lun-
naita varastettujen tietojen vapaut-
tamiseksi. My0s haittaohjelmat,
joilla uhrin omistamat tietokoneet
valjastetaan louhimaan kryptova-
luuttaa, ovat yleistyneet.

Konkreettisia esimerkkeja kysei-
sistd hyokkayksistd nousee pinnal-
le nyky&an tasaisin viliajoin. Vii-
meisimpind niistd voidaan pitda
teknologiayhtiéo Garminin ran-
somware-tapausta tai Lahden kau-
pungin kryptolouhijahyokkaysta.

- Rosvot levittdvat sitd popodan
ympari maailmaa, ja se tarttuu, mi-
hin tarttuu. Eivét rikolliset itsekddn
valitd, onko uhri lopulta monikan-

sallinen porssiyhtio vai konepaja
Pielavedella.

Eivitka rahat valttamatta tule
suoraan hakkeroidun yrityksen ti-
liltd. Palvelimilta voi viedd my0s ar-
vokasta, eteenpdin myytavad infor-
maatiota kuten osavuosikatsauksia
tai salassa pidettdvii asiakastieto-
ja. Tuoreessa muistissa on etenkin
laajasti mediahuomiota saanut Vas-
taamon tapaus, jossa kyberhyok-
kaajat paasivat kasiksi mahdolli-
sesti jopa tuhansiin yksityiskoh-
taisiin potilastietoihin. Vastaamon
tapauksessa hakkerit eiviat myos-
kdan tyytyneet pelkistdan yrityk-
sen kiristimiseen, vaan ottivat koh-
teekseen myos yrityksen palveluita
hyodyntaneet asiakkaat.

- Ja kaikkien muiden haittojen
jalkeen kay vield kaiken lisdksi niin,
ettd tietomurron uhriksi joutuneel-
le yritykselle paukahtaa tuntuvat
sakot paikalliselta tietosuojaval-
tuutetulta, Kauhanen toteaa.

Testaa turvajarjestelma
Kauhanen ymmartii hyvin myos
sen, miksi asiakkaat usein empivit
palveluiden dérella. Yrityksen, jon-
ka oma toimiala on jossain muus-
sa kuin ATK-asioissa, voi olla vai-
kea valita kaikista markkinoilla ole-
vista laitteista ja ohjelmistoista ne
oikeat, jotka turvaavat juuri hdnen
yrityksensa. Ja juuri siksi F-Secure
toteuttaa aktiivisesti hyokkayssi-
mulaatiota.

- Hyokkayssimulaatiolla voim-
me testata, tekevitko hankitut jar-
jestelmat ja palvelut sitd, mita yri-
tys kuvittelee niiden tekevin, Kau-
hanen avaa toimintaa.

Tietoverkon tutkiminen on to-
ki ddrimmaisen luottamuksellista
toimintaa, eikd palveluita voi tila-
ta mistd tahansa. Kauhanen pai-
nottaa, ettd F-Secure on kokenee-
na kotimaisena toimijana perilld in-

Mita
hyokkays
aiheuttaa?

B LIIKETOIMINNAN
MENETYS. Todennakoinen
seuraamus, jonka tulokse-
na asiakkaasi turhautuvat
ja menetat tuloja.

B LUOTTAMUKSEN
KATOAMINEN. Asiakkaat
uskovat siihen, etta pidat
heidan luottamukselliset
tietonsa turvassa.

B TIETOJEN HAVIAMINEN.
Monet kyberhyokkdykset
aiheuttavat tiedostojen
vioittumista ja muita
tietohavikkeja.

B RAHALLINEN MENETYS.
Hyokkdyksen jalkipuinti voi
aiheuttaa paljon odotta-
mattomia kuluja.

ternet-rikollisten toimintatavois-
ta, ja osaamista tukee my®os se, et-
td F-Secure tekee testauksen lisdksi
tietomurtojen tutkintaa enemmaén
kuin yksikdan kilpailija Euroopas-
sa. Yrittdjin ei kannata kuitenkaan
odottaa jo tapahtuneen tietomur-
ron tutkintavaiheeseen asti palve-
lujen tilaamista.

- Ransomware-hyokkéyksis-
sd kdy usein niin, ettd kun hyok-
kédys on jdlkikdteen havaittu, niin
vaikka pyydetyt lunnaat makset-
taisiinkin, hyokkaijilla ei ole aiko-
mustakaan tai kenties edes mah-
dollisuutta palauttaa tietoja, Kau-
hanen muistuttaa.
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Energiatekniikan diplomi-insin66ri Janne Liponen ja toimitusjohtaja Marko Oikarinen kertovat, miten materiaalit saadaan puhumaan.

Uusi mittausteknologia avaa

nakyman rakenteiden sisaan

Suomalainen startup-
yritys Mato Engineering
Oy on kehittanyt mit-
tausteknologian, johon
perustuvilla antureilla
voidaan seurata olosuh-
teita rakenteissa, betoni-
valuissa ja esimerkiksi
asfaltin pinnalla.

TEKSTI TIMO HAMALAINEN
KUVA JOONA RAEVUORI

ittausteknologia pe-

rustuu elektronii-

kan ja materiaali-

tekniikan yhdistel-

madn. Tekniikka tarjoaa uudenlai-

sen ldhestymistavan mittaamiseen,

sanoo Mato Engineering Oy:n toi-
mitusjohtaja Marko Oikarinen.

Antureilla voidaan mitata kos-

teutta ja lampéotilaa rakenteiden

sisdlld. Asfalttiin asennetulla an-

turilla voidaan puolestaan tutkia

tienpinnan jadtymista.

- Anturit ovat rakenteeltaan hy-
vin kestdvid. Ne eivit menetd mit-
tauskykyadn, vaikka ne valilla ui-
sivat vedessa. Alkalinen ymparis-
tokddn ei juuri vaikuta mittaustu-
loksiin. Anturit asennetaan raken-
teiden sisddn, joten inhimilliset vir-
heet eivit paise vaikuttamaan tu-
loksiin, Oikarinen toteaa

Teknologian kehittdminen ja
pilotoiminen valmiiksi tuotteiksi
on kestédnyt nelisen vuotta. Oika-
rinen odottaa, etti anturit tulevat
saamaan merkittdvdn osan kesta-
vdssd rakentamisessa.

Neljastd erilaisesta anturista
kaksi, MATOlog CURE ja MATO-
log BOX, tulevat markkinoille jou-
lukuussa. Tien pinnan jadtymises-
td varoittava ROAD-anturi ja tulva-
vaarasta hélyttdva FLOOD-anturi
sen sijaan padsevidt markkinoille
my6hemmin.

Homehtumisen riski esiin
MATOlog BOX -anturilla seurataan
lampétilaa ja kosteutta erilaisissa ti-
loissa, kuten ala- ja yldpohjissa se-
ki seindrakenteissa.

Anturiin on kytketty VIT:n ja
Tampereen yliopiston kehittama
homemalli. Homemallin perusta-
na oleva algoritmi paéittelee raken-
teeseen ja tilaan kohdistuvan ho-
meriskin historiadatan avulla.

Homeindeksi on mallissa luoki-
teltu kuuteen tasoon. Anturit rapor-
toivat kohonneesta homeriskisti jo
ennen tasoa yksi, ennen kuin mi-
kroskoopilla voidaan edes havaita
homeitididen kasvua.

- Pelkka kosteuslukema ei vie-
14 kerro mitddn. Homeriskin arvi-
oimiseen tarvitaan dlyd, mika an-
turissa on toteutettu yhdistamalla
mittaustulokset homemalliin, sel-
ventdd Oikarinen.

Betonivalu hallintaan
MATOlog CURE-anturi antaa mah-
dollisuuden seurata betonin lamp6-
tilaa, kosteutta ja lujuuden kehitty-
mistd valun jalkeen. Myohemmin
rakennuksen kdyton aikana antu-
ri havaitsee, mikali sen alueella on
tapahtunut vesivuoto.

Anturin valittdimien mittaustie-
tojen avulla rakentajat pystyvat
hallitsemaan betonirakenteiden

valua nykyistd paremmin. Yleise-
ni ongelmana on valun liian no-
pea kuivuminen, jonka seuraukse-
na betoni kutistuu ja halkeilee. Ku-
tistumisen ja halkeilun vuoksi be-
tonin lujuus puolestaan heikkenee.

- CURE-anturi mittaa voimia,
jotka aiheutuvat kapillaarisesta il-
miosta. Tulos kertoo, onko beto-
nin huokosrakenteessa riittavasti
vettd, vai pitddko valun kuivumis-
ta hidastaa.

Anturin avulla pdistdaan myos
seuraamaan, kuinka kuivumisen
hidastamiseen tarkoitetut toimen-
piteet, kuten kemikaalien tai muo-
vikalvon kaytto, vaikuttavat. Mit-
tausten perusteella ohjelman algo-
ritmi ennustaa, milloin betoni on
riittdvan kuivaa, jotta seuraavat
ty6vaiheet voidaan aloittaa.

Anturit asennetaan betonivalun
sisddn, josta mittaustiedot valitty-
vit verkkoon langattomasti. Talla
tavoin mittaaminen ei hiiritse ty6-
maata.

- Olosuhteiden hyvalla hallinnal-
la saadaan valu kerralla kuntoon ja
viltytddn huonon laadun kustan-
nuksilta. Lopputuloksena on beto-

nirakenne, joka on luja ja kestdd pit-
kian, Oikarinen vakuuttaa.

Tulokset pilvipalveluun

Mato Engineeringin kehittdmét an-
turit 1ahettdvat mittaustiedot pil-
veen Digitan LoRaWAN-teknolo-
giaan perustuvan IOT-verkon vali-
tykselld. LoRa on maailman ensim-
madinen varta vasten esineiden in-
ternetid varten kehitetty teknologia.

Digitan IOT-verkko kattaa ldhes
koko Suomen. LoRan etuna on hy-
vd kuuluvuus ja vdhéinen virran-
kulutus.

Kayttajat padsevat seuraamaan
mittaustuloksista piirtyvia kuvaa-
jia mobiililaitteilla ja poytitietoko-
neilla. Anturin toiminta-aika on va-
litusta mittausfrekvenssista riippu-
en puolesta vuodesta kymmeneen
vuoteen. Sind aikana se ehtii tehda
noin 20 000 mittausta.

- Antureiden teknologia perus-
tuu tiysin suomalaiseen insinoori-
tyohon. Etsimme nyt patentoidul-
le teknologialle yhteistyokumppa-
neita, jotka haluavat ldhtea kehitta-
main niiden ympdrille palveluliike-
toimintaa.
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Telian liiketoiminnan kehitysjohtaja Marko Lepola, projektipaallikké Markus Heikkild ja Business Digitalisation -yksikon johtaja Jukka Ahtikari kannattaa pyytaa projektiin mukaan, kun

reunalaskennan hyotyja lahdetaan kartoittamaan omaan liiketoimintaan sopivaksi. Viiveettomasti liilkkuvaa dataa hyddyntamalla voi rakentaa uudenlaisia palveluita.

Innovaatioita pilven reunalta

Datan palvelukeskeista
prosessointia ja hyodyn-
tamista tehostavat reuna-
laskentaratkaisut raivaa-
vat tietd innovaatioille.
Mutta mitd reunalasken-
ta oikeastaan tarkoittaa?
Enta minkalaisia uusia
ratkaisuja ja hyotyja sen
avulla voi saavuttaa?

TEKSTI TUOMAS I. LEHTONEN
KUVA OUTI NEUVONEN

dge computing, eli reu-
nalaskenta, tarkoittaa
datan prosessointia 14-
helld sen kerdyspaik-
kaa, mahdollistaen datan jousta-
van hyddyntdmisen viiveettOmaésti.
Kun data liikkuu vauhdilla ja ajan-
tasaisesti, on mahdollista rakentaa
tdysin uudenlaisia teknisid toteu-
tuksia ja verkostomaisia palvelui-
ta, jotka vaikuttavat meidén jokai-
sen arkeen.
Edge computing -ratkaisuilla
voidaan esimerkiksi nopeuttaa val-
mistavan teollisuuden kdyttamien

IoT-laitteiden datan prosessointia
ja muun muassa tehostaa laadun-
valvontaa ja automaatiota. Ratkai-
suilla voidaan my0s parantaa kayt-
tdjakokemusta esimerkiksi verkko-
peleissd ja videomainonnassa valt-
tamalla turhauttavat latausviiveet.
Mahdollisuudet ulottuvat monille
eri toimialoille, my6s uusien eko-
systeemien rakentamiseksi.

Telian liiketoiminnan kehitys-
johtaja Marko Lepolan ja 5G-pilotti-
hankkeista vastaavan projektipaal-
likk6 Markus Heikkilin mukaan
reunalaskentakapasiteetin rakenta-
misessa kehittyneet pilvi- ja kone-
salipalvelut sekd nopea 5G-verkko
ovat keskeisessd roolissa. 5G mah-
dollistaa aiempaa useampien lait-
teiden hallinnan verkon kautta ja
reunalaskennan liittdmisen myo6s
liikkkuviin kohteisiin.

Reunalaskennalla havaitaan
tienpinnan laatupoikkeamat
Mahdollisten edge computing
-kéyttokohteiden kirjo on todella
laaja. Sopivaa toteutusta mietit-
tdessd keskioon on nostettava haas-
te, johon ratkaisua reunalaskennas-
ta etsitddn. Projektipddllikko Heik-
kildn mukaan Telia on toteuttanut
Forum Virium Helsingin Urbansen-
se -hankkeessa useita onnistuneita

reunalaskentaprojekteja.

Triplan kauppakeskuksessa reu-
nalaskennan kdyttod pilotoitiin il-
manlaadun ja ddnenvoimakkuuden
valvonnassa. Tavoitteena oli taata
kauppakeskuksen tilojen turvalli-
suus. Triplan pilottiprojektissa hyo-
dynnettiin sekid Telian 5G -verk-
koa ettd Telia Cloud 9 -pilvipalve-

Reunalaskenta
voi auttaa aanen-
voimakkuuden
jailmanlaadun
valvonnassa.

lua. Mittausdataa kerédttiin kaup-
pakeskukseen asennettujen antu-
reiden avulla ja reunalaskennalla
analysoitiin antureiden keradmaa
tietoa. Tiettyjen raja-arvojen ylitty-
misestd vilittyi reaaliaikainen tieto
yleisestd turvallisuudesta vastaa-
valle taholle.

Toisena esimerkkind Heikkila
mainitsee Telian kokeilun, jossa
ajoneuvoon asennetun videoka-

meran tuottamaa kuvaa analysoi-
daan reunalaskennalla. Kuvavirras-
ta tunnistetaan kuoppia ja tienpin-
nan laatupoikkeamia.

-Ajantasainen tieto katujen kun-
nostajaetaan huolto- ja kunnossa-
pitotoimien kdyttoon sekd myos
kaupunkilaisille, jotka saavat ta-
td kautta tiedon katujen kunnos-
ta, Heikkila kertoo.

Asiantuntija heti mukaan
Liiketoimintatarpeet tiyttivan ja
turvallisen reunalaskentaratkaisun
rakentamiseen tarvitaan datakes-
keistd yhteentoimivuutta ja auto-
maatiota, luotettavia kapasiteetti-
ja pilvipalveluratkaisuja, tasokkaita
edge-laitteita, ja kehittyneita verk-
koratkaisuja.

Kehittdmisessd kannattaa ldhted
liikkeelle pienin askelin keskittyen
yrityksen potentiaalisimpiin palve-
luprosesseihin. Kun pyora on saa-
tu pyOriméaan, on helpompi edetd
ketterdn, kustannustehokkaan ja
jatkuvasti etenevin kehittdmisen
polulla.

Koska kokonaisuus rakentuu
monista eri elementeistd, huolel-
lisen suunnittelun ja rakentamisen
tarve korostuu. Telian Business Di-
gitalisation -yksikon johtaja Jukka
Ahtikarin mukaan systemaattisel-

la kehitystyolld taataan ratkaisun
toimivuus, joustavuus ja tietotur-
va seki varmistetaan, ettd liike-
toimintaan saadaan konkreettisia
hy6tyjd, myds toimintaympariston
muuttuessa.

Ahtikari suosittelee, ettd reu-
nalaskentaratkaisua mietittiessa
yrityksen kannattaa ottaa asian-
tuntijakumppani avuksi jo heti
kehitysalueiden tunnistamisvai-
heeseen.

- Ndin pystytdan tehokkaasti
huomioimaan muun muassa ko-
konaisarkkitehtuuri ja kumppa-
niverkostot sekd hyodynnetddn
hybridiympéristéjen mahdollisuu-
det joustavasti. Samalla varmiste-
taan ratkaisujen skaalautuvuus tu-
levaisuudessa. Telia pystyy katta-
vimpana toimijana Suomessa tarjo-
amaan luotettavan ja hallitun reu-
nalaskentaratkaisun kehittimisen
ja yllipidon kokonaispalveluna,
Ahtikari kertoo.

Lisdd tietoa edistyneistd pilvi-
ratkaisuista sekd reunalaskenta-
toteutuksista voi lukea Telian net-
tisivuilta. Samalla sivulla voi myos
ilmoittautua tiistaina 24.11. pidet-
tdvadn edge computing -aiheiseen
webinaariin.

TELIA.FI/PILVI-JA-KONESALI
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